


Manejo de residuos industriales
Planta de Faena



Desafío

 AGROSUPER principal productora de proteína animal de Chile
 Cuenta en su Planta de San Vicente con:

o Lodos provenientes de la planta de tratamiento de efluente líquidos del matadero de 
aves y cerdos, llegando luego de una prensa mecánica con una humedad del 52 % (b.h.) 
 Elevados costos de disposición
 Olores molestos/quejas de la comunidad

o Demanda térmica para su proceso industrial abastecida a partir de Gasoil
 Elevados costos



Solución

Filtro de 
prensa

MP<28 mg/Nm3
CO < 200 PPM

COV < 370 mg/Nm3 
@ 11% O2

Tolva de lodo 
Húmedo 1,25 t/h

Secador

Caldera

Cámara Torsional

Lodo seco
10% (b.h.)

0,66 t/h

Aerocondensador

Vapor a secador
1,9 t/h @ 10 barg

Vapor a planta
3,1 t/h @ 10 barg

ECO Multiciclón
Filtro de mangas

Chimenea

Cenizas Cenizas Cenizas

Lodo 
húmedo

52% (b.h.)

Tolva de 
lodo seco

Aire caliente

Efluentes líquidos
A Planta 

de tratamientos
0,59 t/h



Cámara Torsional

Aire secundario
(Aire de combustión)

Aire de 
combustión

Camisa de 
aire

Camisa de 
agua

Optimización de

Entrada de 
combustible Temperatura

Turbulencia
Tiempo

Cscara de 
girasol

Polvo de 
tabaco

Paja de 
trigo

Harina de 
carne

Bagazo de 
trigo

Lodo 
papelero



Cámara Torsional



Planta Térmica



Consultas



Muchas gracias
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